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Die folgenden Angaben sind den vpm Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Tragermaterialbahn, auf der beidseitig selbstkiebend ausgerustete Klebebandabschnitte angeordnet sind, 
sowie die Verwendung dieser in einem Handetikettiergerat 



@ Tragermaterialbahn, auf der beidseitig selbstkiebend 
ausgerustete Klebebandabschnitte angeordnet sind, wo- 
bei auf die Tragermaterialbahn beidseitig eine antiadhasi- 
ve Beschichtung aufgebracht ist und wobei sich die bei- 
den antiadhasiven Beschichtungen im Abweisungsgrad 
zur Klebemasse der Klebebandabschnitte unterscheiden. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Tragermaterialbahn, auf 
der beidseitig selbstklebend ausgeriistete Klebebandab- 
schnitte angeordnet sind, sowie die Verwendung dieser in ei- 5 
nem Handetikettiergerat. 

[0002] Teile, welche durch ein doppelseitiges Klebeband 
befestigt werden sollen (zum Beispiel Flachbandkabel, Dis- 
plays, Kartonagen) werden sehr oft vorab komplett selbst- 
klebend ausgeriistet. Dies ist mit sehr viel Materialver- 10 
branch verbunden, und sowohl die kantengleiche Ausrii- 
stung von Teilen mit einem Klebeband, als auch das notwen- 
dige Abziehen der Klebebandabdeckung spater bei der 
Montage sind sehr zeitintensiv. 

[0003] Eine Alternative besteht im Aufbringen von einzel- 15 
nen Klebepunkten direkt bei der Montage, um dann an- 
schlieBend das Teil darauf zu verkleben. Auch diese Arbeit 
ist umst^dlich, da die Klebepunkte wiederum mit einer Ab- 
deckung ausgeriistet sind, welche vorab entfemt werden 
muS. 20 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine TVagermaterial- 
bahn mit beidseitig klebend ausgeriisteten Klebebandab- 
schnitten zur Verfiigung zu stellen, so daB diese auf einem 
Handetikettiergerat, wie es beispielsweise bei der Aufbrin- 
gung von Preisetiketten verwendet wird, verarbeitet werden 25 
kann, um somit einzelne Klebebandabschnitte direkt sehr 
schneU auf einem beliebigen Untergrund aufbringen zu kon- 
nen und anschlieBend ein beliebiges Teil direkt auf diesen zu 
verkleben. 

[0005] Gelost wird diese Aufgabe durch eine Tragermate- 30 
rialbahn, wie sie im Hauptanspruch niedergelegt ist. Die Un- 
teranspriiche betreffen vorteilhafte Fortbildungen des Erfin- 
dungsgegenstands sowie besonders vorteilhafle Verwendun- 
gen desselben. Demgem^ betrifft die Erfindung eine Tra- 
germaterialbahn, auf der beidseitig selbstklebend ausgerii- 35 
stete Klebebandabschnitte angeordnet sind, wobei auf die 
Tragermaterialbahn beidseitig eine aiitiadhasive Beschich- 
tung aufgebracht ist und wobei sich die beiden antiadhasi- 
ven Beschichtungen im Abweisungsgrad zur Klebemasse 
der Klebebandabschnitte unterscheiden. 40 

[0006] In einer ersten vorteilhaften Ausfuhrungsform 
weist die antiadhasive Beschichtung, die sich auf der oberen 
Seite der Tragermaterialbahn befindet, einen niedrigeren 
Abweisungsgrad auf als die antiadh^ive Beschichtung, die 
sich auf der unteren Seite der Tragermaterial befindet. 45 

[0007] Auf diese Weise ist namlich gewahrleistet, daB 

- die einzelnen Klebebandabschnitte auf der TVager- 
materialbahn in Form einer RoUe ohne weitere Hilfs- 
mittel (zum Beispiel einer zweiten Abdeckung) kon- 50 
fektioniert und dargereicht werden konnen; beim Kon- 
fektioniervorgang (Zuschnitt der Klebebandabschnitte) 
kann das uberflussige Material als Gittemetz abgezo- 
gen und verworfen werden und 

- die Klebebandabschnitte durch Hilfsmittel (zum 55 
Beispiel Etikettiergerat) einfach gespendet werden 
konnen. 

[0008] Als Tragermaterialbahn werden vorzugsweise Pa- 
pier, ein Papier-Polyolefin- Verbund und/oder eine Folie ein- 60 
gesetzt. 

[0009] Als antiadhasive Beschichtung wird vorzugsweise 
losemitteLfrei beschichtetes SiUkon eingesetzt. 

[0010] Weiter vorzugsweise wird die antiadhasive Be- 
schichtung und/oder das losemitteLfrei beschichtete Silikon 65 
mit 0,8 bis 3,7 g/m^, bevorzugt 1,3 bis 3,2 g/m^, ganz beson- 
ders bevorzugt 1,8 bis 2,8 g/m^, aufgetragen. 

[0011] Aber auch losemittelhaltige Systeme als antiadha- 
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sive Beschichtung sind moglich, und zwar mit einer Auf- 
tragsmenge von insbesondere 0,3 bis 1 g/m^. 

[0012] Als Trager fiir die Klebebandabschnitte werden 
weiterhin vorzugsweise bahnfdrmige Materialien wie Pa- 
pier, Vliese, Kunststofifolien und Schaumstoffe eingesetzt. 
Prinzipiell sind aUe Arten von doppelseitig beschichteten 
Klebebmdem als Basismaterial fur die Klebebandab- 
schnitte geeignet. 

[0013] Als Klebemassen fiir die Klebebander konnen aUe 
Haftklebemassen, wie sie zum Beispiel im SATAS, Hand- 
book of Pressure Sensitive Adhesive Technology, Third Edi- 
tion, erw^nt sind, eingesetzt werden. Insbesondere eignen 
sich.Natur-ZSynthesekautschuk- und acrylatbasierende Kle- 
bemassen, die aus der Schmelze oder Losung aufgetragen 
werden konnen. 

[0014] In einer ersten vorteilhaften Verwendung der Tra- 
germaterialbahn wird diese in einem Handetikettiergerat 
eingelegt, aus dem einzelne Klebebandabschnitte gespendet 
werden konnen. 

[0015] Besonders vorteilhaft laBt sich die Tragermaterial- 
bahn zur Verklebung von einzelnen Teilen im Kraftfahr- 
zeugbau verwenden, und zwar in Verbindung mit dem Han- 
detikettiergerat, aber z. B. auch beim Messebau oder im Be- 
reich Verpackungen. Die erfindungsgemaBe Tragermaterial- 
bahn bietet eine Vielzahl von Vorteilen, die derartig nicht 
vorherzusehen gewesen sind. 

[0016] Es entsteht beim Verspenden der Klebebandab- 
schnitte kein Zeitverlust durch Abziehen einer Abdeckung 
und weniger Mull. Verschiedene GroBen von Klebepunkten 
- in unterschiedlicher Anzahl verklebt - lassen quasi eine 
"Dosierung" der benotigten Menge Klebeband zu. 

[0017] Im folgenden wird anhand einer Figur eine bevor- 
zugte Ausfuhrungsform der Tragermaterialbahn dargestellt, 
ohne in irgendeiner Form einschrankend wirken zu soften. 
[0018] Die Tragermaterialbahn 1 ist bevorzugt zu einer 
RoUe aufgewickelt. Auf der Tragermaterialbahn 1 sind die 
einzelnen Klebebandabschnitte 2 in regelmaBigen Abstan- 
den 2 angeordnet. 

[0019] Die Tragermaterialbahn 1 weist unterschiedliche 
antiadhasive Beschichtungen 3, 4 auf. Die sich auf der unte- 
ren Seite der Tragermaterialbahn 1 befindende antiadhasive 
Beschichtung 3 weist einen hoheren Abweisungsgrad auf 
als die antiadhasive Beschichtung 4, die sich auf der oberen 
Seite der Tragermaterialbahn 1 befindet; 

[0020] Die RoUe der Tragermaterialbahn 1 kann derartig 
in ein Handetikettiergerat eingelegt werden, aus dem das 
Verspenden der Klebebandabschnitte 2 erfolgen kann. 

Patentanspruche 

1. Tragermaterialbahn, auf der beidseitig selbstkle- 
bend ausgerusteten Klebebandabschnitte angeordnet 
sind, wobei auf die Tragermaterialbahn beidseitig eine 
antiadhasive Beschichtung aufgebracht ist und wobei 
sich die beiden antiadhasiven Beschichtungen im Ab- 
weisungsgrad zur Klebemasse der Klebebandab- 
schnitte unterscheiden. 

2. Tragermaterialbahn nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die antiadhasive Beschichtung, die 
sich auf der unteren Seite der Tragermaterialbahn be- 
findet, einen hoheren Abweisungsgrad aufweist als die 
antiadhasive Beschichtung, die sich auf der oberen 
Seite der Tragermaterial befindet. 

3. Tragermaterialbahn nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Tragermaterialbahn 
Papier, ein Papier-Polyolefin- Verbund und/oder eine 
Folie eingesetzt werden. 

4. Tragermaterialbahn nach den Anspruchen 1 bis 3, 
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dadurch gekennzeichnet, dafi als Trager fur die Klebeb- 
andabschnitte bahnfdrmige Materialien wie Papier, 

* Viiese Kunststoffolien oder Schaumstoffe eingesetzt 

werden. 

5. Tragermaterialbahn nach den Anspriichen 1 bis 4, 5 
dadurch gekennzeichnet, dafi die antiadhasive Be- 
schichtung mit 0,8 bis 3,7 g/m^ bevorzugt 1, 3 bis 
3,2 g/m^, ganz besonders bevorzugt 1,8 bis 2,8 g/m^, 
aufgetragen wird. 

6. Tragermaterialbahn nach den Anspriichen 1 bis 5, 10 
dadurch gekennzeichnet, dafi als antiadhasive Be- 
schichtung losemittelfrei beschichtetes Silikon einge- 
setzt wird. 

7. Verwendung der Tragermaterialbahn nach zumin- 
dest einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 15 
gekennzeichnet, dafi die Tragermaterialbahn in einem 
Handetikettiergerat eingelegt wird, aus dem einzelne 
Klebebandabschnitte gespendet werden konnen. 

8. Verwendung der Tragermaterialbahn nach zumin- 
dest einem der vorhergehenden Anspriiche zur Verkle- 20 
bung von einzelnen Tsilen im Kraftfahrzeugbau, 
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